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Przyktady drog kwalifikujgcych sie do remontu lub przebudowy




MCE - sposob na
recykling gteboki

"na zimno"

w budownictwie, poprzez
wykorzystanie
mieszanek mineralno-
asfaltowych

z przebudowywanej,
zniszczonej nawierzchni
asfaltowej do
tworzenia warstw
konstrukcyjnych
nowych nawierzchni.




MCE — stosowany do wykonania podbudowy w
gornych warstwach konstrukcji dla kategorii ruchu

od KR1 do KR4.
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- warstwa $cieralna z mieszanki mineralno-asfallowe;j;
warstwa wigzaca z betonu asfaltowego;
T[] warstwa podbudowy zasadniczej z betonu asfaltowego;

warstwa podbudowy zasadniczej z mieszanki wykonanej
4 w technologii recyklingu na zimno;
= wymagany wtdrny modul odksztalcenia Ea

Rys. 1. Gorne konstrukcje nawierzchni z wykorzystaniem mieszanki mineralno-cementowo-emulsyjnej wedtug Katalogu Typowych

Konstrukcji Nawierzchni Podatnych i Pfsztywnych




/akres zastosowan
technologii MCE

* przebudowa istniejgcych
nawierzchni




/akres zastosowan
technologii MCE

* remonty drog




/akres zastosowan
technologii MCE

* poszerzenia drdog i remonty poboczy




/akres zastosowan
technologii MCE

* dostosowanie konstrukgciji
do pozgdanej nosnosci docelowej




Sktad mieszanki mineralno-
cementowo-emulsyjnej MCE




Sktad mieszanki mineralno-
cementowo-emulsyjnej MCE

* destrukt asfaltowy




Sktad mieszanki mineralno-
cementowo-emulsyjnej MCE

* emulsja asfaltowa (2—6%)




Sktad mieszanki mineralno-
cementowo-emulsyjnej MCE

e destrukt asfaltowy
* emulsja asfaltowa (2—6%)
 cement (1-4%)




Sktad mieszanki mineralno-
cementowo-emulsyjnej MCE

e kruszywo doziarniajace
(jesli istnieje potrzeba jego
uzycia)




Projektowanie mieszanki MCE




Projektowanie
mieszanki MCE

e odwierty w
odpowiednio
zaplanowanej siatce
pozwalajgcej na
okreslenie profilu
Zroznicowania
konstrukcji nawierzchni
| wyznaczenie
odcinkéw
jednorodnych




Siatka odwiertow




Projektowanie
mieszanki MCE

* wnikliwe i prawidtowe
rozpoznane konstrukcji
nawierzchni




Projektowanie
mieszanki MCE

e szczegotowe badania
laboratoryjne, celem
okreslenia
parametrow
wejsciowych i
wyjsciowych
materiatow



Projektowanie
mieszanki MCE

e ocena grubosci
poszczegolnych
warstw, sktadu
granulometrycznego
i zawartosci lepiszcza
W mieszance
mineralno-asfaltowe;j




Projektowanie
mieszanki MCE

* przygotowanie
recepty - dobor ilosci
emulsji, cementu i
ewentualnie kruszywa
doziarniajgcego




Recepty na

mieszanki MCE opracuje
Wykonawca w oparciu o
destrukt uzyskany

z frezowania, kruszywo
doziarniajace, cement

i emulsje asfaltowa.

Wymagane wartosci:

T = +5°C po 28 dniach, [MPa]

i RuchKR1+KR2 | Ruch KR3+KR4
od 8 do 18 od 8 do 15
1 19,
FawmaS iy prans txenl 4] maksymalnie 14" | maksymalnie 129
Wytrzymatos¢ na posrednie rozciaganie,
T =3 6°C, po 7 daiach, [MPa] od 0,40 do 0,80 od 0,50 do 1,00
Wytrzymato$¢ na posrednie rozciaganie, od 0.60 do 1.40 0d 0.70 do 1.60

Modut sztywnosci IT-CY,
T = +5°C po 7 dniach, [MPa])

od 1000 do 3500

od 1500 do 4500

Modut sztywnosci IT-CY,
T = +5°C po 28 dniach, [MPa]

od 1500 do 5000

od 2000 do 7000

Odpornos¢ na dziatanie wody (pozostata
wytrzymato$é na posrednie rozciaganie po

28 dniach, [%]

przechowywaniu prébek w wodzie), T = +5°C po

nie mniej niz 70

nie mniej niz 80

) - Materiaty rozbiérkowe zawierajace smote.

Mieszanka mineralna MCE, ruch KR3+4
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Rysunek 2. Uziarnienie mieszanki mineralnej MCE, ruch KR3 — KR4



Odpowiednio
zaprojektowana
mieszanka musi spetniac
wymagania fizyko-
wytrzymatosciowe

Wymagane wartosci:

T = +5°C po 28 dniach, [MPa]

i RuchKR1+KR2 | Ruch KR3+KR4
od 8 do 18 od 8 do 15
1 19,
FawmaS iy prans txenl 4] maksymalnie 14" | maksymalnie 129
Wytrzymatos¢ na posrednie rozciaganie,
T =3 6°C, po 7 daiach, [MPa] od 0,40 do 0,80 od 0,50 do 1,00
Wytrzymato$¢ na posrednie rozciaganie, od 0.60 do 1.40 0d 0.70 do 1.60

Modut sztywnosci IT-CY,
T = +5°C po 7 dniach, [MPa])

od 1000 do 3500

od 1500 do 4500

Modut sztywnosci IT-CY,
T = +5°C po 28 dniach, [MPa]

od 1500 do 5000

od 2000 do 7000

Odpornos¢ na dziatanie wody (pozostata
wytrzymato$é na posrednie rozciaganie po

28 dniach, [%)]

przechowywaniu prébek w wodzie), T = +5°C po

nie mniej niz 70

nie mniej niz 80

) - Materiaty rozbiérkowe zawierajace smote.

Mieszanka mineralna MCE, ruch KR3+4
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Wykonujac podbudowe
z mieszanki MCE nalezy
dazy¢ do wykonania jak
najbardziej podatnej
podbudowy, aby
zminimalizowac ryzyko
powstania spekan
odbitych, ktore

moga pojawic sie na
takiej nawierzchni.

Wymagane wartosci:

T = +5°C po 28 dniach, [MPa]

ha:
Cadie RuchKR1KR2 | Ruch KR3+KRd
od 8 do 18 od 8 do 15

e ‘ -
Zavaraie Nouych pressten % maksymalnie 14" | maksymalnie 129
Wytrzymatos¢ na posrednie rozciaganie,
T =3 6°C, po 7 daiach, [MPa] od 0,40 do 0,80 od 0,50 do 1,00
Wytrzymato$¢ na posrednie rozciaganie, od 0.60 do 1.40 0d 0.70 do 1.60

Modut sztywnosci IT-CY,
T = +5°C po 7 dniach, [MPa])

od 1000 do 3500

od 1500 do 4500

Modut sztywnosci IT-CY,
T = +5°C po 28 dniach, [MPa]

od 1500 do 5000

od 2000 do 7000

Odpornos¢ na dziatanie wody (pozostata
wytrzymato$é na posrednie rozciaganie po

28 dniach, [%]

przechowywaniu prébek w wodzie), T = +5°C po

nie mniej niz 70

nie mniej niz 80

) - Materiaty rozbiérkowe zawierajace smote.
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Proces
technologiczny
In-situ

frezowanie istniejgcej nawierzchni na grubosc
okreslong w projekcie

roztozenie kruszywa doziarniajgcego (jesli
konieczne)

roztozenie cementu
mieszanie z dodatkiem emulsji i wody (recyklery)
wstepne zageszczenie i profilowanie

ostateczne zageszczenie



-

» frezowanie istniejgcej nawierzchni na grubosé
okreslong w projekcie

Proces . . -

,  dostarczenie sfrezowanego materiatu na wytwornie
technologICZﬂy mobilng lub stacjonarna
- metoda z * mieszanie materiatu z rozbidrki z emulsja, cementem,
dowozu wodg i kruszywem doziarniajgcym (opcjonalnie)

* transport na miejsce wbudowania
» wstepne zageszczenie i profilowanie

* ostateczne zageszczenie



Wptyw na
Srodowisko

ograniczenie wydobycia i transportu % )

kruszyw, co ma przetozenie na
ograniczenie emisji CO2 i spalin do
atmosfery

spowolnienie eksploatacji zt6z
naturalnych

mniejsza iloS¢ wytworzonych
odpadow - gospodarka w obiegu
zamknietym

mozliwos¢ powtdrnego
wykorzystania betondw smotowych -
technologia na zimno

przyspieszenie robot drogowych
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DW 306 odc. Buk - Steszew



DW 306 odc. Buk - Steszew



DW 306 odc. Buk - Steszew



DW 190 odc. Krajenka - DK10




DW 190 odc. Krajenka - DK10



DW 190 odc. Badecz - Wysoka



DW 190 odc. Badecz - Wysoka



DW 251 odc. Tarnowo Patuckie
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Leszno - Trzeban

DW 432 odc.



DW 190 odc. Margonin - Mtynary




/

—
.-
—
-
-
—_—
-
-
-~
=
-
<
-_—
T

[

Pl

4
"o

DW 434 odc. Kleszczewo -
Szczodrzykowo



.-

V4
4

.
.
‘V
-> - -
)
"3
p 3 :
£ v
-~ ,

‘;- ,ﬂh A //' i .‘_" .' -.' |
DR / 4 /- e, e
4 AY S . 4
_ * MCE - produkt ekologiczny o duzym potencjale

ekonomicznym

e sktadowa MCE - destrukt asfaltowy - jako
petnowartosciowy produkt, mozliwy

Podsumowanie do wykorzystania w obiegu cyrkularnym

e zastosowanie przy przebudowach i remontach drég
gwarantuje jednorodnosc¢ przekroju

 MCE - rowna i trwata warstwa konstrukcyjna o dobrej
rownosci i odpowiednim zageszczeniu przy
zastosowaniu tradycyjnego sprzetu drogowego
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Wojewoddzkich w Poznaniu
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Ewelina Stoinska — Wydziat Realizacji Inwestycji
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